Interplus, 56

Epoxi

DESCRICAO DO
PRODUTO

uso
RECOMENDADO

INFORMAGOES
PRATICAS
INTERPLUS 56

DADOS
REGULAMENTARES

%International.

Produto epdéxi de dois componentes para manutencédo, de elevada espessura, altos soélidos, baixo
teor de VOC e tolerante a superficie.

Pigmentado com aluminio para proporcionar uma protegéo adicional de barreira anticorrosiva.

Para aplicagdo sobre uma grande variedade de substratos, incluindo ago corroido preparado
manualmente, limpo por jateamento abrasivo e por hidrojateamento, e sobre uma grande
variedade de revestimentos envelhecidos intactos. Interplus 56 pode ser repintado com uma
variedade de acabamentos como parte de um sistema de alto desempenho.

Cor
Brilho
Volume de Sélidos

Espessura

Rendimento Teérico

Rendimento Pratico

Método de Aplicagao

Tempo de Secagem

Aluminio

Casca de ovo

1% £ 1%

100-150 micrometros(4-6 mils) seco, equivalente a
141-211 micrometros(5,6-8,4 mils) umido

5,92 m?/litro para uma espessura de 120 micrometros de filme seco
e volume de sélidos mencionado

237 sq.ft/US galdo para uma espessura de 4,8 mils de filme seco e
volume de solidos mencionado

Considerar os fatores de perda apropriados

Pistola Airless, Pistola Convencional, Trincha, Rolo

Intervalo de Repintura com os
produtos recomendados

Temperatura Ao toque Completa Minimo Méaximo
10°C (50°F) 6 horas 48 horas 48 horas 9 dias
15°C (59°F) 4 horas 32 horas 32 horas 6 dias
25°C (77°F) 3 horas 16 horas 16 horas 48 horas
40°C (104°F) 2 horas 12 horas 12 horas 36 horas

Ponto de Fulgor

Peso do Produto
voC

Parte A 24°C (75°F); Parte B 18°C (64°F); Misturado 23°C (73°F)

1,4 kg/l (11,7 Ib/gal)
246 gt

Calculado

Consulte a se¢ado Caracteristicas do Produto para obter mais informagdes.

Protective Coatings
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PREPARAGAO DA Todas as superficies a serem revestidas devem estar limpas, secas e isentas de contaminag&o. Antes da
SUPERFICIE aplicacéo da tinta, todas as superficies devem ser avaliadas e tratadas conforme a Norma Petrobras N-5.

Limpeza por jateamento abrasivo
Jateamento abrasivo até obter o padrdo Sa 2 1/2 (ISO 8501-1:2007) ou Norma Petrobras N-9.

Quando necessario remover respingos de solda e esmerilhar, preencher ou tratar cordées de solda e cantos
Vivos.

Preparagdao com ferramenta manual ou mecanica

Limpeza com ferramenta manual ou elétrica a um padrdo minimo de St2 (ISO 8501-1:2007) ou SSPC-SP2.
Lembre-se de que todas as incrustagdes deverado ser removidas e as areas que nao puderem ser preparadas
adequadamente por raspagem ou marteletes picadores deverao ser jateadas localmente a um padrdao minimo
de Sa2 (ISO 8501-1:2007) ou SSPC-SP6. Em geral, isso se aplicaria a ferrugem de grau C ou D neste padrao.

Hidrojateamento com ultra alta presséo / Jateamento abrasivo umido

Pode ser aplicado em superficies preparadas ao padrdo Sa2 (ISO 8501-1:2007) ou SSPC-SP6 que
apresentem ferrugem de grau até HB2M (consulte as Normas de Hidrojateamento Internacionais). Para obter
mais informagdes, consulte a International Protective Coatings.

Revestimentos antigos

O Interplus 56 é adequado para aplicagdo sobre uma variedade limitada de revestimentos antigos intactos e
fortemente aderidos. Revestimentos soltos ou escamados devem ser removidos para a obtengdo de uma
superficie firme. Acabamentos com brilho podem exigir abraséo leve para proporcionar uma “adesao” fisica.
Para obter mais informagdes, consulte Caracteristicas do Produto.

APLICAQAO Mistura O produto é fornecido em duas embalagens que formam uma unidade. Misturar
sempre uma unidade completa nas proporgdes fornecidas. Uma vez que a unidade
for misturada, ela deve ser utilizada dentro do prazo de vida util da mistura

especificado.
(1) Agitar a Base (Parte A) com um agitador mecanico/pneumatico.
(2) Juntar o conteudo total do Agente de Cura (Parte B) a Base

(Parte A) e misturar completamente com um agitador
mecanico/pneumatico..
Os componentes podem ser homogeinizados manualmente até 18 litros

Proporgao da 3.5 parte(s) : 1 parte(s) por volume
Mistura
Vida Util da Mistura  10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
6 horas 5 horas 4 horas 3 horas
Pistola Airless Recomendado - Alcance do bico: 0,46-0,58 mm (18-23 thou).

A presséo de saida do fluido no bico ndo é menor que
176 kg/cm? (2503 p.s.i.).

Pistola de ar Recomendado Usar equipamento exclusivo adequado.
(convencional)
Trincha Adequado Podem ser necessarias diversas deméos para se

atingir a espessura de filme especificada.

Rolo Adequado Podem ser necessarias diversas deméos para se
atingir a espessura de filme especificada.

Diluente N&o recomendado Use o International GTA220 somente em casos
especiais (maximo de 5% por volume). NAO DILUA
mais do que o permitido pela legislagéo local.

Solvente de Limpeza International GTA822

Interrupgodes do N&o deixar acumular produto nas mangueiras, pistola ou equipamento de

Trabalho pulverizagéo. Lavar cuidadosamente todo o equipamento com International
GTA822. Uma vez que as unidades de tinta forem misturadas elas ndo devem voltar
a ser guardadas e, em casos de interrupgbes de trabalho prolongadas, aconselha-
se o reinicio do mesmo com unidades recentemente misturadas.

Limpeza Limpar todos os equipamentos imediatamente apos o uso com o International
GTAB822. E uma boa pratica de trabalho lavar periodicamente o equipamento de
pulverizagdo durante o curso do dia de trabalho. A frequéncia de limpeza ira
depender da quantidade pulverizada, da temperatura e do tempo decorrido,
incluindo interrupcgdes.

Todos os materiais excedentes e embalagens vazias devem ser eliminados de
acordo com os regulamentos/legislagéo regionais.
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CARACTERISTICAS O Interplus 56 é um produto indicado para superficie tratada mecanicamente, e especialmente

DO PRODUTO

SISTEMAS
COMPATIVEIS

Pagina No. 3 de 4

indicado para retoques. A aplicagéo deve ser preferivelmente por trincha para assegurar uma boa
umectagao do substrato.

O Interplus 56 é adequado para aplicagéo sobre sistemas antigos intactos alquidicos, epoxis e
poliuretano. Entretanto, o produto néo é recomendado quando revestimentos termoplasticos, como
borrachas cloradas e vinilicas, tiverem sido usados anteriormente. Para obter recomendaces
alternativas, consulte a International Protective Coatings.

Em algumas circunstancias € possivel aplicar o Interplus 56 sobre superficies umidas, porém, ndo
pode ser aplicado sobre cavidades com agua, superficies com agua empogada e outros acumulos
de agua em excesso. Recomenda-se fazer o recorte a trincha (“stripe coat”) de arestas e corddes
de solda.

A semelhanca de todos os sistemas ep6xi, Interplus 56 ficara calcinado e descolorido quandoapds
exposicao aos raios ultravioleta solares. Contudo, estes fendbmenos nao prejudicam o
desempenho anticorrosivo.

O Interplus 56 é adequado a protecdo de ago que opera sob temperaturas secas continuas de até
150°C (302°F), com oscilagdes intermitentes de até 200°C (200,00°C).

O Interplus 56 nao foi desenvolvido para imerséo continua em agua.
Este produto foi aprovado de acordo com a seguinte especificagéo:

» Atende a NORMA PETROBRAS N-2288

Nota: Os valores de VOC sao fornecidos como guia. Estes podem estar sujeitos a variagdes
dependendo de fatores como diferenga de cor e tolerancia normal de fabricagao.

Podem ser aplicados os seguintes revestimentos e intermediarios ao Interplus 56:

Interlac 665
Interlac 84
Interseal 653
Interthane 582
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INFORMAGAO Informagdes adicionais relacionadas com os padrdes, termos e abreviagdes da industria usados no
ADICIONAL Boletim Técnico podem ser encontradas nos seguintes documentos disponiveis em

www.international-pc.com:
» Definigcdes e Abreviaturas
* Preparagao da Superficie
» Aplicacdo da Tinta
* Rendimento Tedrico e Praticc

Existem a disposi¢do, mediante pedido, cdpias individuais destas se¢des de informagao.

PRECAUGCOES DE Este produto destina-se a utilizagdo por aplicadores profissionais em situa¢des industriais, de

SEGURANCA acordo com as instrugdes dadas neste Boletim Técnico, na Ficha de Informagdes de Seguranga do
Produto (FISPQ) e na(s) embalagem(s). Nao se recomenda fazer o uso do produto sem consultar
a Ficha de Informagéo de Seguranga que a International Protective Coatings fornece aos seus
clientes.

Todo o trabalho que envolver a aplicagao e utilizagdo deste produto deve ser realizado em
conformidade com todas as normas e regulamentos Nacionais de Saude, Seguranca e Meio
Ambiente.

No caso de realizar solda ou corte a quente de metais revestidos com este produto, serao
liberados poeiras e fumos que exigirdo a utilizagdo de equipamentos de protegéo individual
apropriado e de ventilagéo local adequada.

Em caso de davida quanto a adequabilidade deste produto, consulte a International Protective
Coatings a fim de obter informagdes adicionais.

EMBALAGEM Tamanho da Parte A Parte B
embalagem Vol Embalagem Vol Embalagem
20 litros 15.5 litros 20 litros 4.5 litros 5 litros
3.6 litros 2.8 litros 3.6 litros 0.8 litros 1.5 litros

Para saber da disponibilidade em outros tamanhos de embalagem consulte a International Protective Coatings

PESO DE TRANSPORTE Tamanho da Parte A Parte B
emB3iagEm 24.7 kg 4.8 kg
3.6 litros 4.6 kg 0.9 kg
ARMAZENAMENTO Prazo de 24 meses (Parte A) e 12 meses (Parte B) a 25°C (77°F) Sujeito a reinspecao
Armazenamento posterior. Armazenar em condi¢des secas, a sombra e afastado de fontes de

calor e de ignigéo.

Nota importante

A informagéo contida neste Boletim Técnico ndo deve ser tomada como definitiva; qualquer pessoa que utilize o produto para qualquer outra finalidade além da especificamente
recomendada neste Boletim Técnico, sem primeiro obter nossa confirmagao por escrito sobre a adequacdo do produto para o fim pretendido, o faz por sua conta e risco. Todas as
informagées fornecidas ou declaragbes prestadas sobre o produto (nesta ficha técnica ou de outra forma) estdo corretas com o melhor uso de nosso conhecimento, mas néo temos
controle sobre a qualidade ou a condigdo do substrato ou outros fatores que afetam o uso e aplicagdo do produto. Portanto, a menos que concordemos especificamente por escrito em
fazé-lo, nés ndo aceitamos qualquer responsabilidade sobre o desempenho do produto ou (sujeito ao limite méaximo permitido por lei) qualquer perda ou dano resultante do uso do
produto. Portanto, negamos quaisquer garantias ou representagoes, expressas ou implicitas, por forga de lei ou de outra forma, incluindo, sem limitagdo, qualquer garantia implicita de
comercializagdo ou adequagdo para um propoésito particular. Todos os produtos e suporte técnico fornecidos estdo sujeitos as condigdes de venda. Vocé deve pedir uma cépia deste
documento e fazer sua revisdo. As informagées contidas neste boletim técnico estdo sujeitas a modificagées ao longo do tempo, a luz da experiéncia e da nossa politica de
desenvolvimento continuo. E responsabilidade do usuario verificar junto ao representante local, que este Boletim Técnico esté atualizado antes da utilizagdo do produto.

Este boletim técnico esté disponivel no nosso site em www.international-marine.com ou www.international-pc.com, e deve ser o mesmo que o presente documento. Caso haja alguma
discrepancia entre este documento e a versgo do Boletim Técnico que aparece no site, em seguida, a versdo no site tem precedéncia.

Copyright © AkzoNobel, 22/06/2016.

Todas as marcas registradas mencionadas neste documento sdo de propriedade ou licenciadas para as empresas do grupo AkzoNobel.
www.international-pc.com
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